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Firma HELLA wyznaczyta sobie ambitny cel, polegajacy na utrzymaniu statego wy-
sokiego poziomu jakosci pod kazdym mozliwym wzgledem. Cel ten mozna osiggnac
przez zdefiniowanie kryteridw jakosci obowigzujacych dla catego procesu produkgji

| szczegdtowe kontrole z zastosowaniem starannie dobranych metod. W produkcji
seryjnej poziom jakosci mozna zagwarantowac przez obserwacje i kontrole.

ROZNICA TKWI W SZCZEGOLACH
Podczas poréwnywania produktéw réz-
nych producentéw daje sie zauwazy¢
znaczny spadek jakosci. Na pierwszy
rzut oka produkty sg poréownywalne, lecz
kazdy z nich charakteryzuje sie indywidu-
alnym zakresem tolerancji. Na przyktad
zbyt mata obudowa moze powodowac
wibracje i korozje, natomiast za duza
obudowa znaczgco utrudnia prawidtowy
montaz.

Poniewaz produkty HELLA majg jakos¢
czesci oryginalnych, to przyktadowo
réwniez w przypadku naprawy reflekto-
ry wpasowujg sie idealnie w karoserie,
umozliwiajac prosty i bezproblemowy
montaz.

INWESTYCJA W JAKOSC

W reflektorach gorszej jakosci moga
wystepowac wady optyczne, takie jak
pecherzyki na powierzchni, ktére moga
powodowac oslepianie kierowcow pojaz-
dow jadacych z naprzeciwka. Brak wy-
starczajacej kontroli koncowego produktu
to wieksza liczba reklamacji. Przyczyng
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problemoéw z technikg oswietleniowa jest
brak mozliwosci osiggniecia parametrow
wymaganych ustawowo. Zbyt maty za-
sieg Swiatet mijania i drogowych stwarza
zagrozenie dla kierowcy, pasazerow i
innych uczestnikdw ruchu.

Reflektory o nizszej jakosci maja bardzo
mate mozliwosci ustawiania, poniewaz
zostaje pominiety etap wstepnego ju-
stowania w fabryce. Wazne elementy
konstrukcyjne czesto wyginaja sie pod-
czas instalacji, co moze prowadzi¢ do nie-
prawidtowego montazu. Nieprawidtowe
sklejenie sprzyja przedostawaniu sie do
srodka pytu i wilgoci, a w nastepstwie
tego do zwar¢.

Wadliwa izolacja i zweglenie wtyczek
zwiekszajg ryzyko pozaru. Ze wzgledu
na wybrakowany materiat elementy pe-
kaja, topia sie, spalaja lub odksztatcajg
juz przy catkiem zwyktych codziennych
warunkach. Lakier, powtoki reflektoréw i
oprawy odbarwiajg sie lub schodzg z du-
zych powierzchni. Efektem tego sa Slepe
reflektory.

Wiecej informacji na temat kryteridw jakosci
HELLA jest dostepnych na stronie: www.hella.com/quality

GWARANCJA SUKCESU

Z JAKOSCIA HELLA

Reflektory HELLA gwarantuja bardzo
wysoka jakos¢ powierzchni, poniewaz nie
wykazuja obecnosci pecherzykdw pytu.
Ze wzgledu na réwnomierne sklejenie
reflektoréw i optymalne dopasowanie
elementdéw zostaje wykluczone mecha-
niczne wypaczanie sie i zostaje zagwa-
rantowana szczelnos¢ produktow.

Oryginalne czesci HELLA spetniajg wy-
mogi wszystkich przepiséw ustawowych,
a dzieki temu jeszcze wyzsze wymagania
producentéw pojazdow.

HELLA stosuje metody naparowywania
prézniowego i lakierowania ze zoptyma-
lizowana przyczepnoscia powierzchni, co
pozwala wyeliminowac efekt $lepych re-
flektorow. Funkcje oswietleniowe reflek-
torow HELLA sg justowane i dostosowy-
wane do siebie juz w fabryce. Na przyktad
podczas ponownego ustawiania Swiatet
mijania takze wszystkie inne ustawienia
Swiatet drogowych i przeciwmgtowych
automatycznie dopasowujg sie i ustawia-
ja w prawidtowej pozycji.
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JAKOSC NALEZY DO TRADYCJI HELLA

Wysokiej jakosci produkty HELLA sg poddawane réoznym procedurom testowym
zgodnie z normg HELLA 67001. Testy sg przeprowadzane w laboratorium
doswiadczalnym HELLA w Lippstadt.

NAJWYZSZA JAKOSC Z PRZEKONANIA

HELLA oferuje dtugoterminowg gwarancje dziatania i dba o za- HELLA Scisle spetniaja wymogi zakresow tolerancji tych produ-
dowolenie klientow w zakresie czesci zamiennych, akcesoriow i centéw. Dzieki temu oraz przez zastosowanie dopracowanych
zarowek. Poniewaz to tradycyjne przedsiebiorstwo z siedzibg w procedur testowych w procesie rozwoju produktow HELLA ofe-
Lippstadt jest partnerem producentéw samochodow, produkty ruje produkty, na ktorych mozna polegac w kazdej sytuacji.

Produkty HELLA s3 poddawane nastepujacym testom:

> Test na ciepto, wilgo¢ - Test na pryskajaca wode
i zimno

> Test na wibracje > Test na pyt > Proéba zanurzeniowa i proba
szczelnosci



SZCZEGOLOWE INFORMACJE O PROCEDURACH
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Test na ciepto, wilgoc¢ i zimno

W tescie na zmiany temperatury produkty HELLA sg umiesz-
czane w komorach klimatyzacyjnych o pojemnosci 600-1000
litrow i wystawiane na wahania temperatury w zakresie od
-40 do +100 stopni Celsjusza. Ponadto sg przeprowadzane
testy obroszenia i odparowywania przy wilgotnosci powietrza
do maks. 95 % i temperaturze do +80 stopni Celsjusza. W tak
zwanej ,komorze szokowej" temperatura zmienia sie z sekun-
dy na sekunde (cykle trwajg maks. 6 s) w zakresie od -40 do
+100 stopni Celsjusza.

Testy tego rodzaju stanowig maksymalne obcigzenie dla
wszystkich materiatdw stosowanych w technice o$wietlenio- n

o

wej i dla indywidualnych komponentéw elektronicznych. Czas
trwania testéw na ciepto i zimno wynosi do 48 godzin.

Raporty kontrolne sg archiwizowane przez firme HELLA przez
okres 15 lat.




Test na pryskajacg wode

W uniwersalnych komorach spryskiwania wodg produkty
HELLA sg badane w realistycznych warunkach otoczenia.
Komory sg wyposazone w urzadzenia generujgce deszcz,
zalewajaca wode, strumienie wodne i mgte.

Badane produkty sg tutaj poddawane testom cyklicznego ob-
ciazenia wodg i obcigzenia pryskajgca woda pod cisnieniem

do 5 bar aich szczelnosc jest sprawdzana w tescie obcigzenia
strumieniem wody pod cisnieniem do 10 bar.
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Test na myjki
wysokocisnieniowe

W urzadzeniu kontrolnym produkty sg testowane woda pod
cisnieniem do 120 bar, o temperaturze +85 stopni Celsjusza.

W trakcie badania sg imitowane warunki panujace w myjni sa-
mochodowe] lub podczas mycia myjka wysokocisnieniowa.



Test na wibracje

W czasie tego testu symulowane jest zachowanie produktow
podczas jazdy po ztej nawierzchni. Badanie wykazuje reakcje
podczas jazdy po wybojach, drogach szutrowych, zwirze, po-
lach i drogach polnych. W przypadku wybranych produktéw,
takich jak reflektory dodatkowe, sg stosowane specjalne pro-
file rajdowe.

Wytrzymatos¢ mechaniczna w osi poziomej i pionowej jest
sprawdzana przez obcigzenie szumami szerokopasmowymi.
Zakres czestotliwosci wynosi 10-1000 hercow. Oprocz obcig-
zenia wibracjami produkty sa wystawiane na zmiany tempera-
tury w zakresie od -40 do +80 stopni Celsjusza. W ten sposéb
zostaje sprawdzony miedzy innymi proces starzenia tworzywa
sztucznego. Wszystkie produkty sg sprawdzane w trwajgcym
24 godziny tescie funkcjonowania.

W dalszej kolejnosci w ramach tej procedury jest wykonywany
test szokowy, symulujacy zachowanie przy uderzeniach (pro-
dukty w kartonie podczas wysytki) z przyspieszeniem

300-500 metréw na sekunde do kwadratu.




Test na pyt

W tym tescie sprawdzana jest odpornosc produktow na pyt.
Medium kontrolnym dla wszystkich produktow jest niepalony
cement portlandzki. Test jest wykonywany w trybie wzorco-
wym lub z wytworzeniem nadmiernego nadcisnienia i podci-
$nienia w badanej probce.

Ocena testu nastepuje miedzy innymi przez okreslenie warto-
sci fotometrycznej przed testem i po nim.

SZCZEGOLOWE INFORMACJE O PROCEDURACH
TESTOWYCH




SZCZEGOLOWE INFORMACJE O PROCEDURACH
TESTOWYCH

Proba zanurzeniowa i préba
szczelnosci pod cisnieniem

W zaleznosci od wymagan test jest wykonywany na wszyst-
kich produktach techniki oswietleniowe;j.

W rurze zanurzeniowej produkty sg zanurzane na gtebokos¢
1 metra. W nastepnym urzadzeniu kontrolnym jest osiggana
gtebokosc 6 metréw. Ponadto w basenie zanurzeniowym jest
wykonywany test na nadcisnienie przy cisnieniu do 1,6 bar.

Wszystkie testy sg wykonywane zgodnie z norma
HELLA 67001 oraz wymaganiami ustawodawcy.




Wczoraj, dzisiaj, jutro:
Jakosc¢ HELLA

Produkty HELLA zapewniaja
poczucie bezpieczenstwa.

0Od ponad 100 lat stawiamy na:
maksymalne zadowolenie klientow,
przemyslane procesy z minimalng liczbg bteddw,
zmotywowanych pracownikdw, ktérych zaangazo-
wanie dziata od wewnatrz i na zewnatrz,
innowacyjne produkty i technologie,
trwate rozwigzania przyjazne dla srodowiska natu-
ralnego.

DOSKONALE WYNIKI OD 1899 ROKU.
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